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Eunnﬂ'EE, Es ist wichtig, dass Sie lhr Produkt so schnell wie méglich registrieren, um einen einwandfreien
VV’ Kundendienst zu bekommen und Anspruch auf die vollen 5 Jahre Garantie haben. lhre gesetzlichen
Rechte werden davon nicht betroffen. Fiir detaillierte Kontaktdaten schauen Sie bitte auf der Riickseite.

Wichtig
Zu lhrer eigenen Sicherheit lesen Sie die Anweisungen
I

sorgfaltig vor der Montage oder Verwendung dieses Produkts.
Immer eine Schutzbrille Lesen Sie die Betriebsanleitung i . . . .
bei Verwendung von genau durch und machen Siesich  Bewyahren Sie dieses Handbuch fiir kiinftige Verwendung auf.
Holzbearbeitungsmaschinen

mit der Maschine vertraut.
tragen.
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1. Symbolerklarung

DIE UNTEN DARGESTELLTEN SYMBOLE UND IHRE BEDEUTUNGEN KONNEN IM GESAMTEN HANDBUCH IN BETRACHT KOMMEN.
BITTE STELLEN SIE SICHER, DASS SIE DIE ENTSPRECHENDEN MASSNAHMEN ERGREIFEN, WO IMMER DIE WARNHINWEISE
VERWENDET WERDEN.

Verbindliche
Anweisungen

Lesen und verstehen Sie die Betriebsanleitung,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Hinweis fir eine Anweisung, die besondere
Aufmerksamkeit erfordert

Schutzbrille tragen

Verwendung von Atemschutzgeraten
Gehdrschutz tragen
Sicherheitsschuhe tragen

Schutzhandschuhe tragen

Unmittelbare Gefahren, die zu einer ernsten Verletzung von
Personen oder Beschadigung der Maschine fiihren kénnen

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Risiko von Verletzungen durch Heben
von schweren Gegensténden

Gefahrenhinweis von schweren
Verletzungen durch Flugobjekte

Warnung vor feuergefahrlichen Stoffen

>R ®@2000-®



2. Allgemeine Gefahren- und Sicherheitshinweise

Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Anweisungen in diesem
Handbuch sorgfaltig lesen, bevor Sie dieses Produkt montieren,
installieren und verwenden. Bewahren Sie dieses Handbuch fiir
kiinftige Verwendung an einem sicheren Ort auf.

ACHTUNG: Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie nicht versuchen, diese
Maschine zu bedienen, bis sie vollstandig montiert und nach diesen
Anweisungen installiert ist.

ACHTUNG: Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen immer die
grundlegenden VorsichtsmaBnahmen befolgen, um die Gefahr von Branden,
Stromschlagen und Personenschaden zu reduzieren.

Sichere Bedienung

1.

e N

e o W e o

Verwenden Sie personliche Schutzausriistung (PSA)

Bei dem Betrieb von Maschinen konnen Fremdkorper in lhre Augen
gelangen, was zu schweren Augenschaden fiihren kann. Schutzbrillen
oder anderer geeigneter Augen- oder Gesichtsschutz muss jederzeit
verwendet werden. Alltdgliche Brillen haben nur schlagfeste Linsen. Es
sind keine Schutzbrillen und geben keinen zusatzlichen seitlichen Schutz.
Verwenden Sie Atemschutzausriistung (Staubmaske etc.), falls

wahrend der Bearbeitung Staub entsteht. Belastungen durch hohen
Konzentrationen von Staub, die durch die Bearbeitung von Hartholz,
Weichholz und kiinstlichen Verbundplatten entstehen, kdnnen zu
schweren gesundheitlichen Problemen fiihren. Einige importierte
Hartholzer verbreiten einen stark reizenden Staub, der ein brennendes
Empfinden verursachen kann. Die Verwendung von Atemschutzgeraten
ist keine Alternative zur Verwendung von Staubabsaugern. Sie sollte nur
als zusatzlicher Schutz verstanden werden.

Der Einsatz von Ohrstopseln oder Gehdrschutz wird empfohlen, wenn
die Maschine in Betrieb ist, insbesondere dann, wenn der Gerauschpegel
liber 85 dB liegt.

Tragen Sie geeignete Schutzhandschuhe beim Umgang mit Werkzeugen
oder Messern. Handschuhe sollten nicht getragen werden, wenn Sie

die Maschine bedienen, da sie sich von den beweglichen Teilen der
Maschine verfangen konnen.

Rutschfeste Sicherheitsschuhe werden empfohlen, wenn Sie die
Maschine bedienen und mit groBen Werkstiicken hantieren.

Tragen Sie angemessene Kleidung

Tragen Sie keine lose Kleidung, Krawatten oder Schmuck, die sich von
beweglichen Teilen der Maschine verfangen kénnen.

Krempeln Sie lange Armel bis oberhalb des Ellbogens auf.

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz oder setzen Sie eine Miitze auf.
Sicherheitshinweise

Erkennen und lesen Sie alle Warnhinweise an der Maschine.

Es ist wichtig, dass alle Aufkleber mit Gesundheits- und
Sicherheitshinweise nicht entfernt, unkenntlich gemacht oder abgedeckt
werden. Ersatzaufkleber erhalten Sie bei unserer Kundendienstabteilung.
Wenn Sie nicht griindlich vertraut mit dem Betrieb der Maschine sind,
lassen Sie sich Ratschlage von lhrem Vorgesetzten, Lehrmeister oder
einer anderen qualifizierten Person geben oder kontaktieren Sie lhren
Handler fiir Informationen zu Schulungen. Verwenden Sie dieses Gerét
nicht, bis eine angemessene AusAbb.ung unternommen wurde.
Vorsicht beim Verschieben oder Positionieren der Maschine
Einige Maschinen konnen sehr schwer sein. Stellen Sie sicher, dass der
Unterboden im Bereich, wo die Maschine eingesetzt wird, tragbar ist.
Die Maschine und die einzelnen Bauteile kdnnen schwer sein. Wenden
sie immer eine sichere Hebetechnik an und suchen Sie Hilfe beim

Heben schwerer Bauteile. In einigen Fallen kann es erforderlich sein,
mechanische Vorrichtungen zu verwenden, um die Maschine innerhalb
des Arbeitsbereiches zu positionieren.

Einige Maschinen haben wahlweise einen Radsatz, damit sie, wenn
notwendig, in der Werkstatt mandvriert werden konnen. Es sollte darauf
geachtet, dass dieser nach den Anweisungen installiert wird.

Bedingt durch die Art der Konstruktion einiger Maschinen, konnen diese
einen hohen Schwerpunkt haben, welches diese instabil macht, wenn
sie verschoben werden. Extreme Vorsicht ist beim Verschieben jeder
Maschine geboten.

Sollte ein Transport der Maschine notwendig sein, gelten sémtliche
VorsichtsmaBnahmen in Bezug auf die Installation und Handhabung der
Maschine. Stellen sie zusatzlich sicher, dass jegliche Fahrzeuge oder
Ausrlistung fiir manuelle Handhabung, die zum Transport verwendet werden,
dafiir ausreichend geeignet sind.

Die Maschine sollte zu jeder Zeit eben und stabil sein

Wenn ein Untergestell oder Unterschrank fiir die Maschine vorhanden
ist, stellen Sie immer sicher, dass die Maschine mit den gelieferten
Befestigungen fest montiert wird.

Falls die Maschine zur Nutzung auf einer Werkbank geeignet ist,
vergewissern Sie sich, dass die Werkbank gut konstruiert ist und das
Gewicht der Maschine tragen kann. Die Maschine sollte immer sicher
mit geeignetem Befestigungsmaterial auf der Werkbank befestigt sein.
Wo mdglich, sollten auf dem FuBboden stehende Maschinen immer so
am Boden montiert werden, die der angemessen Bauart des Bodens
entspricht.

Der Boden sollte fehlerfrei und eben sein. Alle FiiBe der Maschine

sollten auf der Bodenoberflache anliegend befestigt werden. Wenn

dies nicht der Fall ist, positionieren Sie die Maschine an eine besser
geeignete Stelle oder verwenden Ausgleichsscheiben zwischen den FiiBen
und der Bodenoberflache, um einen stabilen Stand der Maschine zu
gewahrleisten.

Entfernen Sie Einstellschliissel und Schraubenschliissel

Stellen Sie sicher, dass alle Werkzeugschliissel und
Einstellungswerkzeuge vor dem Einschalten der Maschine ,ON” entfernt
werden. Es besteht die Gefahr von schweren Verletzungen oder Schaden
an der Maschine durch herausfliegende Gegensténde.

8. Vor dem Einschalten der Maschine ,,ON"

Entfernen Sie alle Gegenstande (Werkzeuge, Restabfallstiicke etc.) vom
Maschinentisch.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Uberreste zwischen dem Werkstiick und
dem Tisch und der Arbeitsauflage befinden.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick nicht gegen das Sageblatt oder
Schneidwerkzeug gedriickt wird, oder dieses beriihrt.

Priifen Sie alle Klemmen, Haltevorrichtungen und Anschlage, um
sicherzustellen, dass sie fest sind und sich nicht wahrend der
Bearbeitung bewegen.

Planen sie den Ablauf, wie Sie das Werkstiick die gesamte
Bearbeitungszeit (iber festhalten und zufiihren.

9. Wahrend der Bearbeitung

10.

12.

Vor Arbeitsbeginn, beobachten Sie die laufende Maschine. Wenn
ungewohnte Gerausche oder ibermaBige Vibrationen auftreten, schalten
Sie die Maschine sofort , OFF" (AUS) und trennen sie vom Stromnetz.
Starten Sie die Maschine nicht wieder, bis die Ursache des Problems
herausgefunden und korrigiert wurde.

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber

Sicherheitsabstande konnen als Abstande zwischen Maschinen und
Hindernissen betrachtet werden , die einen sicheren Betrieb jeder
Maschine ohne Einschrankung ermdglichen. Bedenken Sie vorhandene
und voraussichtliche Maschinenanforderungen, die GroBe des

Materials, dass von jeder Maschine bearbeitet wird und den Freiraum
fiir zusatzliche Gestelle und / oder Arbeitstische. Bedenken Sie auch

den jeweiligen Stellplatz der einzelnen Maschinen zueinander fiir eine
effiziente Materialhandhabung. Achten Sie darauf, dass Sie geniigend
Platz fiir den sicheren Betrieb lhrer Maschinen in jeder vorhersehbaren
Bedienung haben.

Unaufgeraumte Arbeitshereiche und Werkbénke schaffen ein Risiko

von Unfallen Halten Sie Werkbanke Gbersichtlich und aufgeraumt und
entfernen Sie Werkzeuge, die nicht mehr in Gebrauch sind.
Vergewissern Sie sich, dass die Bodenflache sauber gehalten wird und frei
von Staub und Schmutz, was Stolper- oder Rutschgefahr verursachen kann.

. Beriicksichtigen Sie die Umgebungseinfliisse am Arbeitsplatz

Setzen Sie das Gerat nicht Regen oder feuchten Bedingungen aus.
Halten Sie den Arbeitshereich gut beleuchtet und stellen Sie sicher,
dass kiinstliche Beleuchtung zur Verfiigung steht, wenn nicht geniigend
natirliches Licht vorhanden ist, um den Arbeitsbereich wirksam zu
beleuchten. Die Beleuchtung sollte hell genug sein, um Schatten und
Augenbelastung zu vermeiden.

Verwenden Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Umgebungen,
z.B. in der Nahe von brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.

Hohe Staubentwicklung durch die Bearbeitung von Holz, kann zu
Brand- oder Explosionsgefahr fiihren. Verwenden Sie immer eine Staub-
Absauganlage, um das Risiko zu minimieren.

Halten Sie andere Personen (und Tiere) fern



2. Allgemeine Gefahren- und Sicherheitshinweise

13.

14.

15.

Das Gerat ist so konzipiert, dass sie nur von einer Person bedient
werden kann.

Lassen Sie Personen, insbesondere Kinder, nicht das Gerat oder das
Verlangerungskabel berihren (falls verwendet) und halten Sie sie aus
dem Arbeitsbereich fern.

Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie die
Stromversorgung aus und lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt,
bis sie zu einem volligen Stillstand kommt.

Wenn der Arbeitshereich unbeaufsichtigt verlassen wird, sollten alle
maschinellen Einrichtungen ausgeschaltet ,OFF" und vom Stromnetz
getrennt sein.

Sichere Aufbewahrung ungenutzter Maschinen

Ungenutzte Maschinen sollten an einem trockenen Ort, auBerhalb der
Reichweite

Ubernehmen Sie sich nicht

Waéhlen Sie eine Arbeitsposition, in der lhr Korper ausgeglichen bleibt
und fiihren Sie das Werkstiick in die Maschine ein, ohne sich zu
liberstrecken.

Sorgen Sie immer fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Stromnetz Versorgung

Elektrische Schaltungen sollten fiir jede Maschine zweckbestimmend
oder stark genug sein, um die Motorbelastungen auszuhalten.
Steckdosen sollten in der Nahe jeder Maschine so angeordnet sein,
dass die Strom- oder Verlangerungskabel groBe Verkehrsbereiche nicht
behindern. Beachten Sie die ortlichen elektrischen Richtlinien fiir die
ordnungsgemaBe Installation neuer Beleuchtung, Steckdosen oder
Schaltungen.

Das Gerat muss an eine geerdete Stromversorgung angeschlossen
werden.

Die Stromversorgung muss mit einem Uberlastungsschutz ausgeriistet
sein, dass einen Schutz gegen Kurzschluss, Uberlast und Erdschluss
bietet.

Die elektrische Spannung der Maschine muss mit der Spannung des
Stromnetzes (ibereinstimmen.

Der Anschlussstecker der Maschine muss immer in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Wenn ein
Ersatzstecker bendtigt wird, sollte er von einer sachkundigen Person
montiert werden und dem ordnungsgemaBen Typ und der Belastbarkeit
der Maschine entsprechen.

Wenn Sie sich nicht sicher tber alle elektrischen Anschliisse sind,
wenden Sie sich immer an einen qualifizierten Elektriker.

16. Vermeiden Sie ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine

17.

Die meisten Maschinen sind mit einem Nullspannungsschutzschalter
ausgeristet, um ein unbeabsichtigtes Einschalten zu verhindern.

Im Zweifelsfall immer vor dem Anschluss an die Stromversorgung
sicherstellen, dass der Maschinenschalter in der Position , OFF" ist. Dies
bedeutet, dass die Maschine nach einem Stromausfall oder Einschalten
der Stromversorgung nicht automatisch startet, bis Sie erst wieder den
Startschalter betatigen.

Einsatz im Freien

Diese Maschine sollte nicht im Freien verwendet werden.

18. Verldngerungskabel

19.

20.

Wenn mdglich, wird die Verwendung von Verlangerungskabeln
nicht empfohlen. Wenn die Verwendung eines Verlangerungskabels
unvermeidlich ist, dann sollte es einen minimale Kernquerschnitt
von 2,5mm?2 haben und sich auf eine maximale Lange von 3 Metern
beschranken.

Verlangerungskabel sollten nicht im direkten Arbeitshereich verlegt
werden, um eine Stolpergefahr zu vermeiden.

Schutz vor elektrischem Schlag

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie

von Rohren und Heizkérpern. Es besteht ein erhdhtes Risiko eines
elektrischen Schlags, wenn lhr Korper geerdet ist.

Immer im bestimmungsgemaBen Leistungsbereich der

Maschine arbeiten

Bedienersicherheit und Maschinenleistung werden ernsthaft
beeintrachtigt, wenn versucht wird, die Maschine (iber seine Grenzen
hinaus zu bedienen.

21.

23.

Missbrauchen Sie nicht das Netzkabel

Ziehen Sie niemals am Netzkabel, um es von der Steckdose zu trennen.
Verwenden Sie stets den Stecker.

Halten Sie das Netzkabel fern von Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Benutzen Sie nicht das Netzkabel, um die Maschine zu Tragen oder zu
Bewegen.

. Sichern Sie das Werkstiick

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick vor Gebrauch der Maschine
sicher gespannt ist.

Bei Arbeiten innerhalb von 300 mm des Bearbeitungsbereichs,
verwenden Sie immer einen Schiebestock, um das Werkstiick an den
Ségeband oder an das Schneidwerkzeug zu fiihren. Der Schiebestock
sollte eine Mindestlange von 400 mm haben. Wenn der Schiebestock
beschadigt wird, ersetzen Sie ihn umgehend.

Verwenden Sie zusatzliche Stiitzen (Rollentrager etc.) fiir alle langen
Werkstiicke, die zum Kippen neigen, wenn sie nicht auf der Tischplatte
gehalten werden kénnen.

Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir eine Tischverlangerung,
oder als zusétzliche Unterstiitzung fiir ein Werkstiick, das langer oder
breiter als der Arbeitstisch ist, oder als Hilfe fir die Zufuhr, Abstiitzung
oder Zugriff des Werksticks.

Versuchen Sie nicht mehr als ein Werkstiick zur gleichen Zeit zu
bearbeiten.

Positionieren Sie beim Zufiihren des Werkstiicks in Richtung Sageblatt
oder Schneidwerkzeug niemals lhre Hande in direkter Linie mit

der Schneidbahn. Vermeiden Sie geféhrliche Bedienungen und
Handpositionen, wo bei einem plétzlichen Ausrutschen lhre Hand oder
Finger in den Bearbeitungsbereich geraten konnen.

Seien Sie aufmerksam und konzentriert

Sicherheit ist eine Kombination aus gesunden Menschenverstand und
Wachsamkeit des Betreibers zu jeder Zeit, wenn die Maschine verwendet wird.
Bedienen Sie alle Maschinen mit duBerster Sorgfalt und benutzen Sie
die Maschine nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

24. Verwenden Sie das richtige Werkzeug fiir die Arbeit

Benutzen Sie die Maschine nicht fiir andere Zwecke, fiir die sie nicht
geeignet ist.

Bei der Auswahl von Ersatzschneidwerkzeugen und Sageblattern, achten
Sie immer darauf, dass diese fiir das zu bearbeitende Material, welches
Sie verwenden méchten, geeignet sind. Falls Sie Zweifel haben, wenden
Sie sich zur weiteren Beratungen an den Hersteller.

25. AnschlieBen einer Staubabsaugung

26.

27.

Verwenden Sie immer eine Staubabsaugung. Die Absaugung sollte
geeignete Abmessung und Leistung fiir die Maschine haben, an

der sie angeschlossen wird und ein Filterniveau je nach der Art der
aufgenommenen Abfalle. Bitte entnehmen Sie im entsprechenden
Abschnitt des Handbuchs die Details iber die spezifischen
Anforderungen der Staubabsaugung fiir diese Maschine.

Die Absaugung sollte vor dem Start der Maschine, an der sie
angeschlossen ist, eingeschaltet ,ON" werden. Die Absaugung sollte
noch fiir 30 Sekunden laufen gelassen werden, nachdem die letzte
Bearbeitung beendet ist, um jeglichen Restmiill aus der Maschine zu
entfernen.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine sachgemaB
geschiitzt ist

Benutzen Sie niemals die Maschine, wenn eine der Standard-
Sicherheitsschutzeinrichtungen und maschinelle Ausstattung entfernt
oder beschadigt ist.

Bei einigen Maschinen sind Sicherheitsverriegelungen eingebaut, um zu
verhindern, dass die Maschine ohne diese Schutzeinrichtungen benutzt
werden kann. Versuchen Sie niemals, diese Verriegelungseinrichtung

zu Uberbriicken oder zu verandern, damit die Maschine ohne die
Schutzeinrichtungen eingesetzt werden kann.

Pflegen Sie lhre Maschine mit Sorgfalt

Dieses Handbuch gibt klare Anweisungen zur Montage, Aufstellung und
Inbetriebnahme der Maschine und auch Details (iber alltagliche und
vorbeugende Wartung, die regelmaBig durch den Anwender durchgefiihrt
werden soll.

Denken Sie immer daran, die Maschine abzuschalten und den



2. Allgemeine Gefahren- und Sicherheitshinweise

28.

29.

30.

Netzstecker von der Stromversorgung zu trennen, bevor Sie
irgendwelche Einricht- oder Wartungsarbeiten durchfiihren.

Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Pflege von Zubehorteilen und
Verbrauchsmaterial.

Verwenden Sie keine Druckluft, um die Maschine zu reinigen. Benutzen
Sie immer einen Biirste, um den Staub an schwer zuganglichen Stellen
zu l6sen und eine Absaugung, um die Abfélle aufzunehmen.
Uberpriifen Sie elektrische Kabel regelméBig, und, wenn sie beschadigt
sind, lassen Sie sie von einer autorisierten Servicestelle oder vom
qualifizierten Elektriker reparieren.

Kontrollieren Sie Verlangerungskabel (falls verwendet) regelmaBig und
ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber

Einwandfrei gewartete Schneidwerkzeuge lassen sich leichter
handhaben und laufen weniger fest.

Schneidwerkzeuge und Sageblatter kdnnen wahrend des Gebrauchs
heil werden. Seien Sie deshalb duBerst vorsichtig beim Umgang und
lassen Sie sie vor dem Wechsel, Einstellen oder Scharfen abkihlen.
Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung, Sdgeblattwechsel etc. trennen Sie
immer die Maschine von der Stromversorgung.

Auf beschadigte Teile iiberpriifen

Vor Inbetriebnahme der Maschine muss sorgfaltig tiberprift und
festgestellt werden, dass sie im einwandfreien Zustand ist und seiner
bestimmungsgemaBen Funktion entspricht.

Uberpriifen Sie die Ausrichtung der beweglichen Teile, Schwergangigkeit
von beweglichen Teilen, Beschadigungen von Teilen und sonstige
Bedingungen, die den einwandfreien Betrieb der Maschine
beeintrachtigen kénnen.

Beschadigte Schutzeinrichtungen oder andere Teile miissen sachgemaf
durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der Betriebsanleitung angeben ist.
Benutzen Sie die Maschine nicht, falls sich der Schalter nicht ,ON" und
.OFF" schalten lasst.

Lassen Sie defekte Schalter von einem Fachmann ersetzen.

31. Warning!

32.

The use of any accessory or attachment, other than those recommended
in this instruction manual, or recommended by our Company may
present a risk of personal injury or damage to the machine and
invalidation of the warranty.

Lassen Sie lhre Maschine durch einen Fachmann reparieren
Diese Maschine entspricht den entsprechenden
Sicherheitsanforderungen und Normen fiir dieser Maschinentyp, wenn
sie in Ubereinstimmung mit dieser Anweisung, mit allen Standard-
Schutzeinrichtungen und maschinellen Ausstattungen verwendet
wird. Reparaturen sollten nur von einem Fachmann unter Verwendung
von Originalersatzteilen durchgefiihrt werden . Bei Nichtbeachtung
kann es zu erheblichen Gefahren fiir den Benutzer fiihren und der
Garantieanspruch entfallt.

33. Achtung! Der Motor kann wahrend des Betriebs heiB werden

Es ist normal, dass bei einigen Maschinen die Motoren wahrend des
Gebrauchs heill werden. Vermeiden Sie das Beriihren des Motors
wahrend der Benutzung.



3. Zusatzliche Gefahren- und Sicherheitshinweise fiir
Abricht- und Dickenhobelmaschinen

Achtung:

Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie nicht versuchen, ihren
Abricht- und Dickenhobel zu bedienen, bis er vollsténdig
montiert und nach diesen Anweisungen installiert ist.

Sichere Bedienung

1. Der Abricht- und Dickenhobel sollte zu jeder Zeit waagerecht
und stabil stehen

e Sollte ein optionaler Radsatz zum positionieren der Maschine innerhalb
der Werkstatt verwendet werden, versuchen sie niemals die Maschine mit
den Oberflachentischen in angehobener Position zu bewegen, da dieses den
Schwerpunkt erhéht und die Maschine instabil macht.

2. Machen sie sich mit der Maschine vertraut

e Bearbeitungen mit Abricht- und Dickenhobeln haben eine lange Historie
von schweren Unfallen. Die meisten Unfalle passieren durch Kontakt mit
der Messerwelle beim Abrichten, da die Schutzvorrichtung falsch eingestellt
wurde, oder ganzlich an der Maschine fehlt.

e Die Maschine ist zum Hobeln von Hart- und Weichhdlzern ausgelegt. Sie
wurde nicht zum Hobeln anderer Materialien entwickelt.

e Versuchen sie nicht zu Fugen, Formen, Zapfen zu schneiden, oder
Aussparungen herzustellen. Die Maschine wurde entwickelt, das Ausfiihren
dieser Arbeiten zu verhindern. Modifizieren sie die Maschine nicht, um
dadurch zu versuchen, diese Arbeiten auszufihren.

3. Vor dem 'ON' (EIN)- schalten der Maschine:

e Bauen sie Schutzeinrichtungen an und sichern sie diese in der
korrekten Position, bevor sie die Maschine bedienen. Passen sie die
Schutzeinrichtungen der GroBe der Werkstiicke an. Samtliche Details
liber die korrekten Einstellungen der Schutzeinrichtungen sind in der
Bedienungsanleitung beschrieben.

e Vor Arbeitsbeginn, beobachten Sie den laufenden Abrichthobel. Wenn

ungewohnte Gerausche oder ibermaBige Vibrationen auftreten, schalten
Sie die Maschine sofort , OFF" (AUS) und trennen sie vom Stromnetz.
Starten Sie die Maschine nicht wieder, bis das Problem erkannt und
korrigiert wurde.

o Uberpriifen sie regelmaBig, dass die Klingen und Riegelstangen fest in der
Messerwelle angezogen sind.

o Uberpriifen sie die Riickschlagklinken des Dickenhobels regelmaBig auf
ordnungsgemaBe Funktion.

Vergewissern Sie sich, dass sich keine Nagel, Schrauben oder Fremdkéorper
in dem zu hobelnden Werkstiick befinden.

o Stellen Sie sicher, dass sich keine Uberreste zwischen dem Werkstiick und
dem Tisch oder der Anschlag befinden.

e Uberpriifen sie, dass der Anschlag, die Schutzeinrichtungen und
Werkstiickhalterungen sicher sind und das deren Befestigungen vollstandig
festgezogen sind.

e Entfernen Sie alle Gegenstande (Werkzeuge, Restabfallstiicke etc.) von
den Hobeltischen.

¢ Planen sie den Ablauf, wie Sie das Werkstiick von Anfang bis Ende
festhalten und zufiihren.

4. Wéhrend des Hobelns:

e Entfernen sie niemals irgendwelche Schutzeinrichtungen. Belassen sie zu
jeder Zeit die Schutzeinrichtungen in ihrer Funktion.

e Seien Sie besonders bei groBen, sehr kleinen oder unregelmaBig
geformten Werkstiicken vorsichtig.

e Verwenden Sie zusatzliche Stiitzen (Rollentrager etc.) fiir alle langen
Werkstiicke, die zum Kippen neigen, wenn sie nicht auf der Tischplatte
gehalten werden kénnen.

e Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir eine
Tischverlangerung, oder als zusatzliche Stitze fiir ein Werkstiick, das langer
als der normale Abrichttisch ist, oder als Hilfe fiir die Zufuhr, Abstiitzung
oder Zugriff des Werksticks.

e Wenn Sie unregelmaBig geformte Werkstiicke hobeln, oder mit dem 45°
Anschlag anfasen, planen Sie wie Sie das Werkstiick halten werden, so das
es nicht abrutscht und aus Ihren Handen gerissen wird.

© Beim Hobeln von kurzen Werkstiicken, sollte ein Schiebeblock verwendet
werden. Versuchen sie niemals ein Werkstiick zu hobeln, welches zu klein
ist, um es mit der Hand zu halten.

e Vermeiden Sie gefahrliche Bedienungen und Handpositionen, wo bei
einem plotzlichen Ausrutschen lhre Finger oder Hande in die Messerwelle
geraten kénnen.

o Fiihren sie niemals Hobelschnitte tiefer als 3mm / 1/8" aus.
 Hobeln sie jeweils nur ein Werkstiick zur gleichen Zeit.

e Halten Sie Ihr Gesicht und den Korper zu einer Seite, aus dem Weg von
maglichen Riickschlagen.

o Sollte sich das Werkstlick beim hobeln festlaufen, konnte die Maschine
blockieren. Wenn dies geschieht, schalten Sie das Gerét sofort ,OFF”, und
befolgen Sie die detaillierten Anweisungen im Handbuch, um das Werkstiick
sicher zu entfernen. Versuchen sie nicht, dass Werkstlick wahrend des
Betriebs der Maschine zu entfernen.

5. Wartung:

o Uberpriifen sie regelmaBig, dass alle Schutzeinrichtungen vorhanden und
vollstandig betriebsfahig sind.

o Uberpriifen sie regelmaBig, dass der Briickenschutz horizontal und
vertikal frei beweglich ist.

e Halten sie die Schutzeinrichtungen sauber und frei von Abfallen und
Harzablagerungen.

® Reinigen sie regelmaBig den Abrichttisch und das Bett des Dickenhobels
und tragen sie geeignetes Schmiermittel auf (Silikonwachs oder Spray, um
das Werkstiick leichter gleiten zu lassen).

e Die Abrichtmesser sollten regelmaBig gescharft werden, um das Risko des
Erfassens und Riickschlags zu reduzieren.

o berschreiten sie nicht den maximal erlaubten Klingeniiberstand tiber der
Messerwelle von 1.0mm/ 0.040 Zoll +10%.

6. Diese Maschine fallt unter den Geltungsbereich des "Health &
Safety at Work etc.

Act 1974" (Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz, etc. Act 1974) und
die "Provision & Use of Work Equipment Regulations 1998" (Bereitstellung
und Benutzung von Arbeitsmitteln Vorschriften fiir Gerate 1998). Darliber
hinaus ist in den obigen Bestimmungen die Beseitigung oder Kontrolle

von Holzstaubrisiken und die , Control of Substances Hazardous to

Health (COSHH) Regulations 2002" (Vorschrift fiir die Kontrolle von
gesundheitsgefahrdenden Stoffen (COSHH) 2002) enthalten. Wir empfehlen,
dass Sie sich damit befassen und diese Vorschriften befolgen.

Weitere Hinweise kdnnen Sie von der 'The Health & Safety Executive'
(Gesundheits- und Sicherheits Direktion) und deren Webseite www.hse.gov.
uk.erhalten.



4. Record Power Garantie

“Produkte” bezieht sich auf die Produkte, welche von Record Power
unter Einhaltung dieser Allgemeine Bedingungen verkauft werden;

"Record Power" ist eine GmbH mit der Firmen - Registrierungsnummer
4804158, und die registrierte Firmenadresse lautet: Centenary House, 11
Midland Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire, S43 4XA und
vertreibt seine Produkte Uber ein Netzwerk von Vertragshandlern;

“Autorisiertes Vertriebsunternehmen” ist die benannte Importfirma
in lhrer Region, die in der Regel Uiber ein Netzwerk von autorisierten
Handlern verkaufen. Details Giber autorisierte Vertriebsunternehmen fiir
bestimmte Lander finden Sie in der Betriebsanleitung oder unter
www.recordpower.info;

"Vertragshandler” sind Einzelhdndler oder ein Handelsbetrieb, die
berechtigt sind, Record Power Produkte an Endverbraucher zu verkaufen.

1 Garantie

1.1 Record Power garantiert, dass fiir einen Zeitraum von 5 Jahren ab
Verkaufsdatum die Bauteile der qualifizierenden Produkte (siehe
Abschnitte 1.2.1 bis 1.2.9 ) frei von Mangeln durch fehlerhafte
Konstruktion oder Herstellung sind.

1.2 Wahrend dieser Zeit repariert oder ersetzt Record Power, ihr
autorisiertes Vertriebsunternehmen oder die Vertragshandler alle
Teile kostenlos, die sich in Ubereinstimmung mit den Absatz 1.1 als
fehlerhaft erweisen, unter der Bedingung, dass:

Sie das Verfahren im Schadensfall wie unten in Abschnitt 2
aufgefiihrt befolgen;

Record Power, unser autorisiertes Vertriebsunternehmen oder
Vertragshandler eine angemessene Mdglichkeit nach Erhalt der
Beanstandungsnotiz geben werden, um das Produkt zu priifen;

wenn Sie von Record Power, unserem autorisierten
Vertriebsunternehmen oder Vertragshandler dazu gebeten werden,
das Produkt auf eigene Kosten zur Record Power Betriebsstatte
oder zu einem anderen zugelassenen Gewerbe, wie zu unseren
autorisierten Handlern oder Vertragshéndlern zurlickgeben, um die
Priifung durchzufihren;

die besagte Storung nicht durch den industriellen Einsatz,
unbeabsichtigte Beschadigung, normaler VerschleiB, mutwillige
Zerstorung, Vernachlassigung, falsche elektrische Anschlisse,
ungewdhnliche Arbeitshedingungen, Nichteinhaltung unserer
Anweisungen, Missbrauch, Veranderung oder Reparatur des Produkts
ohne unsere Zustimmung verursacht wurde;

das Produkt nur im Hausgebrauch verwendet worden ist;

der Fehler sich nicht auf Verbrauchsmaterialien wie Schneiden,
Kugellager, Antriebsriemen oder andere VerschleiBteile bezieht,
die aller Voraussicht nach in unterschiedlichen Zeitabstanden
je nach Nutzung auftreten (fiir die vollstandigen Einzelheiten
kontaktieren Sie Record Power oder Ihr lokales autorisiertes
Vertragsunternehmen);

das Produkt von lhnen oder von einem Vorbesitzer nicht zur
Vermietung verwendet wurde;

das Produkt von Ihnen gekauft wurde, da die Garantie von einem
Privatverkauf nicht dibertragbar ist.

wenn das Produkt von einem Einzelhéndler gekauft wird, ist

die 5 Jahres Garantie Uibertragbar und beginnt mit dem ersten
Verkaufsdatum des Produkts und im Falle eines Garantieanspruchs
ist der Nachweis des urspriinglichen Kaufdatums erforderlich, um die
Garantiezeit zu bestatigen.

1.2.1

1.2.2

1.23

1.24

1.25
1.2.6

1.2.7

1.2.8

1.2.9

2.2

2.3

24

3.2

Verfahren im Schadensfall

Zunéachst wenden Sie sich bitte an den autorisierten Vertragshandler,
der lhnen das Produkt geliefert hat. Unserer Erfahrung nach werden
viele anfanglichen Probleme mit Maschinen, die auf vermutete
fehlerhafte Teile zurlickgefihrt wurden, in Wirklichkeit durch
korrekte Einstellung oder Anpassung der Maschinen gel6st. Ein
guter autorisierter Vertragshandler sollte in der Lage sein einen
GroBteil der Probleme schneller zu I6sen, als die Bearbeitung einer
Inanspruchnahme der Garantie zu veranlassen.

Jeglicher Schaden an dem Produkt, der eine mégliche
Inanspruchnahme der Garantie ergibt, muss dem autorisierten
Vertragshandler, von dem Sie das Produkt gekauft haben, innerhalb
von 48 Stunden nach Eingang gemeldet werden.

Wenn der autorisierte Vertragshandler, der das Produkt an Sie
geliefert hat, nicht in der Lage sein sollte, Ihre Anfrage zu erfiillen,
sollte ein Garantieanspruch direkt an Record Power oder das
autorisierte Vertragsunternehmen erfolgen. (Einzelheiten Giber das
autorisierte Vertragsunternehmen in lhrem Land finden Sie in lhrer
Betriebsanleitung oder unter www. recordpower.info) . Der Anspruch
selbst sollte in einem Schreiben mit Datum, Ort des Kaufs, und eine
kurze Erklarung des Problems, das zum Anspruch fiihrt, aufgefihrt
sein. Der Anspruch selbst sollte in einem Schreiben mit Datum, Ort
des Kaufs (vorzugsweise mit Kaufbeleg) , und eine kurze Erklarung
des Problems, das zum Anspruch fiihrt, aufgefiihrt sein. Wenn Sie
eine Telefonnummer oder E- Mail Adresse hinzufiigen, kann es die
Inanspruchnahme der Garantie beschleunigen.

Bitte beachten Sie, dass es wichtig ist, dass das Schreiben der
Inanspruchnahme der Garantie Record Power oder das autorisierte
Vertragsunternehmen spatestens am letzten Tag dieser Garantie
erreicht. Verspatete Anspriiche werden nicht berticksichtigt.

Haftungsbeschrankungen

Wir liefern nur Produkte fiir den héuslichen und privaten Gebrauch.
Sie stimmen zu, dass Sie das Produkt nicht fir kommerzielle,
gewerbliche oder wiederverkaufliche Zwecke verwenden und wir
keine Haftung fiir den entgangenen Gewinn, Geschaftsverlust,
Betriebsausfall oder Verlust von Geschéftschancen iibernehmen.

Diese Garantie verleiht keinerlei Rechte, mit Ausnahme derjenigen,
die oben ausdriicklich beschrieben wurden und deckt keine
Anspriiche fiir Folgeschaden oder Beschadigungen. Diese Garantie
wird als zusétzliche Leistung angeboten und hat keinen Einfluss auf
Ihre gesetzlichen Rechte als Verbraucher.

Bemerkung

Diese Garantie gilt fir alle Produkte, die von einem

Vertragshéandler von Record Power innerhalb des Vereinigten
Konigreichs GroBbritannien und Nordirland gekauft wurden.
Garantiebedingungen kénnen in anderen Landern abweichen - bitte
erkundigen Sie sich bei dem autorisierten Vertragsunternehmen in
Ihrem Land (Einzelheiten (iber das autorisierte Vertriebsunternehmen
fur ihr Land finden Sie in der Betriebsanleitung oder unter www.
recordpower.info).



5. Technische Daten

Durchmesser der Hobelwelle: 75 mm Dickenhobel-Vorschub: 5 metres / minute

Anzahl der Hobelmesser: 3 FiigeanschlaggroBe: 1080 x 130 mm

GroBe des Hobelmessers: 260 x 18.5 x 3 mm Fiigeanschlagneigung: 90° - 45°

Drehzahl: 4000 rpm Anschluss filr Absaugung: 100 mm

GroBe des Hobeltisches: 1100 x 265 mm Gewicht: 162 kg

Maximale Abrichtbreite: 265 mm Schallpegel: 85 db(a) / 106 db(a) Leerlauf / Bearbeitung
Maximaler Dickendurchlass: 600 x 265 mm Schalldruck: 83 db(a) / 100 db(a) Leerlauf / Bearbeitung
Maximale Dickenhobelbreite: 265 mm Motor: 230V /50 Hz /2200 W

Max. Spanabnahme beim Abrichten: 3 mm Stromaufnahme: 9.7A

Max. Spanabnahme beim Dickenhobeln: 2 mm

Maximaler Dickendurchlass: 190 mm

6. Lieferumfang

"

0 g e

1 PT107 Abricht- und Dickenhobelmaschine 9 4 Schrauben fiir Spindelabdeckung
2 Fligeanschlagkonsole 10 2 Innensechskantschrauben M5

3 Messerschutztrager 11 Spindelabdeckung

4 Fiigeanschlagaufnahme 12 Innensechskantschliissel SW3

5 NOT-STOPP-Abdeckung 13 Einstelllehre fiir Hobelmesser

6 Je 2 Ratschenknebel und Beilagscheiben M8 14 Doppelmaulschliissel SW 8/10

7 Messerschutz 15 Ring-/Maulschliissel SW 13

8 Fiigeanschlag 16 Zufiihrlade
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7. Maschinentibersicht

1 Fligeanschlag

2 Abrichttisch

3 Aufgabetisch

4 Tischklemmung

5 Messerschutz

6 Messerschutztrager

7 Feststellknebel fiir Messerschutz

8 Absaughaube

9 Klemmung fiir Dickenhobel

10 Handrad zur Verstellung des Dickenhobeltisches

11 Ein-/Ausschalter

12 Dickenhobeltisch

13 Hebel zu Ein-/Ausschalten des Dickenhobelvorschubes
14 Einstellrad fiir Aufgabetisch



8. Zusammenbau

Auspacken

AN A

Die Abricht- und Dickenhobelmaschine hat ein relative hohes Gewicht,
Uberschatzen Sie sich daher nicht beim Transportieren und Auspacken

der Maschine. Sie bendtigen Hilfe und entsprechende Hebezeuge, um die
Maschine zu bewegen. Es kénnen schwere Verletzungen auftreten, wenn die
Maschine unsachgemaB transportiert und bewegt wird.

A\

Achtung: Die Maschine niemals an den Hobeltischen anheben
(siehe Abb. 8.1) . Ketten und Schlingen diirfen nur am
Maschinenstander montiert werden.

Stellen Sie sicher, dass lhr verwendetes Hebezeug fiir das zu hebende
Gewicht ausgelegt ist, und das Ladegut gegen seitliches Abrutschen
gesichert ist.

Die Entladung kann mit Stapler, Palettenhubwagen oder Kran erfolgen.

Wir empfehlen zum Transport der Maschine das Transportrollen-Set
PT107/W, siehe Abb. 8.2.

A\

Achtung: Einige Metallteile haben scharfe Kanten. Bitte
iiberpriifen Sie alle Ecken und Rénder der Metallteile, bevor Sie
damit hantieren, um Verletzungen vorzubeugen.

Reinigung

Die blanken Metalloberflachen sind mit Wachsol zum Schutz vor Korrosion
beim Transport behandelt. Entfernen Sie diese Schutzschicht mit einem
Entfetter oder entsprechendem Lsungsmittel. Fiir einwandfreien Betrieb der
Maschine stellen Sie sicher, dass alle Gelenke, Fithrungen und beweglichen
Teile frei von Konservierungsmitteln sind.

Vermeiden Sie chlorhaltige Losungsmittel, das diese die Lackschichten
angreifen.

Fir eine gleichmaBige Bewegung des Holzes am Hobeltisch empfehlen wir
die Verwendung von Record Power Silikon-Spray CWA195.

AN/

Achtung: Die Maschine nie mit Benzin oder anderen
Losungsmitteln auf Erdélbasis reinigen, da diese leicht
entziindlich sind. Bei Verwendung solcher Losungs- und
Reinigungsmittel besteht erhohte Brand- und Explosionsgefahr

VAN

Achtung: Wahrend der Arbeit mit Losungsmitteln nicht rauchen.
Es besteht hohe Brand- und Explosionsgefahr, wodurch schwere
Verletzungen entstehen kdnnen.

1
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8. Zusammenbau

Messerschutz montieren

Der Messerschutztrager wird mit montierter Sicherungsschraube

M10x100, Montageblech und selbstsichernder Mutter geliefert (Abb. 8.3).
Selbstsichernde Mutter abschrauben und Trager durch Einschrauben der
Sicherungsschraube in das Gewindeloch am Abrichttisch montieren. Dabei
die Bohrung am Montageblech iiber den Aufnahmezapfen fadeln. Nun
selbstsichernde Mutter an der Sicherungsschraube montieren (Abb. 8.4).
Die Sicherungsschraube ist von der Unterseite des Abrichttisches erreichbar
(Abb. 8.5).

Messerschutz in die Aufnahme am Trager schieben, wie in Abb. 8.6
dargestellt und Knebel am Trager festziehen.

Fiigeanschlag montieren
Fligeanschlagaufnahme an der Maschine mit 2 Innensechskantschrauben
montieren (Abb. 8.7).

Abb. 8.3 | selbstsichernde Mutte

|

Abb. 8.4 | | ==

~ Montageblech

Tisch

Selbstsichernde
Mutter

Abb. 8.6

selb;




8. Zusammenbau

Fligeanschlagtrager in die Aufnahme stecken (Abb.8.8). Der Trager kann mit
dem Klemmhebel an der Aufnahme in seiner Position fixiert werden. Stellen
Sie sicher, dass die Klemmplatte an der Unterseite der Klemmbriicke montiert
ist, wie in Abb. 8.9 gezeigt.

In der Nut auf der Riickseite des Fiigeanschlages befindet sich ein Gleitstlick
mit Gewindebohrungen (Abb. 8.10). Montieren des Anschlages mit Hilfe

der Ratschenknebel und des Gleitstiickes am Tréager (Abb. 8.11). Dabei

die Beilagscheiben zwischen Ratschenknebel und Anschlagtrager nicht
vergessen.

A

Der Langsanschlag am Fligeanschlag muss immer montiert sein, wie in Abb.
8.11 gezeigt. Fiir maximale Werkstiickunterstlitzung ist der Fligeanschlag

an der rechten Seite (Aufgabetisch) tiefer geformt (Abb. 8.12). Fiir
entsprechenden Zwischenraum zum verstellbaren Abrichttisch ist der
Fligeanschlag an der linken Seite erhdht. Der Langsanschlag verhindert den
Kontakt des Fiigeanschlages mit dem Hobelmesser.

Klemmplatte

Abb. 8.10

Gewindelocher ——m>

Langsanschlag

Abb. 8.12]

Langsanschlag

|
—
Abgabetisch Aufnahmetisch

Hobelmesser

13
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8. Zusammenbau

Nach der Montage kontrollieren, ob der Fiigeanschlag rechtwinkelig zum
Frastisch steht, ansonsten nachstellen (Abb. 8.13).

Schalterabdeckung am Schaltergehause mit Hilfe der an der Abdeckung
vormontierten Schrauben und Muttern (Abb. 8.14).

Spindelabdeckung montieren, durch Einféadeln der Schrauben durch die
Bohrungen an der Abdeckung und den Gewindebohrungen seitlich an der
Maschine (Abb. 8.15).

Abb. 8.13




9. Transportrollen-Set anbauen (Option)

Abb. 9.1

;’J 4

Lieferumfang
sieche Abb. 9.1.

1 Sockel

2 2 Transportwalzen mit Befestigungsmaterial
3 je 2 Sechskantschrauben mit Muttern

4 Hubstange mit Rollen

A\

Um die Transportwalzen montieren zu kénnen, muss die Maschine von unten
her zuganglich sein.

Stellen sie die Maschine dafiir auf Holzbldcke, die entsprechend groB sind.
(Abb. 9.2).

Versuchen Sie NICHT, den Zugang zur Unterseite der Maschine
durch KIPPEN zu erhalten, da die Maschine sonst umfallen
konnte

Muttern von den Schrauben an den Transportwalzen demontieren.
Befestigungsschrauben durch die Transportwalzen und die vorbereiteten
Bohrungen am Maschinensockel stecken und mit den Sechskantmuttern am
Sockel festschrauben (Abb. 9.3).

Dabei sicherstellen, dass die Transportwalzen so montiert sind, dass die
Rollen nach oben stehen (vgl. Abb. 9.3).

Mit Hilfe der beiden Sechskantschrauben und Muttern den Sockel an der
Vorderseite des Maschinenuntersatzes montieren (Abb. 9.3).

PT107
10" x 7" Abricht- und

Dickenhobelmaschine

Holzblocke

Abb. 9.3

15



9. Montage des Transportrollen-Satzes (Option)

Wird die Maschine nicht bewegt, kdnnen die Transportrollen durch
Herausdrehen der Stellschrauben angehoben werden, so dass die
Maschine fest am Boden steht. (Abb. 9.4). Wird die Maschine
verschoben, Transportrollen durch Hineindrehen der Stellschrauben
nach unten driicken, um so die Maschine zu heben.

Ein montiertes und einsatzbereites Transportrollen-Set wird in Abb. 9.5
gezeigt

A\

Niemals die Maschine mit hochgeschwenkten Tischen bewegen,
da durch den erhéhten Schwerpunkt die Maschine instabil wird.
Immer sicherstellen, dass beide Tische in Grundstellung sind.

10. Bedienung

Arbeitstechniken
Zulassige Arbeitstechniken.

Jeder Gebrauch der Maschine abweichend vom nachfolgend ausdriicklich
erlaubten ist unsachgemaB und daher nicht zulassig.

* Hobeln der Breitseite eines Werkstiickes aus Holz.

e Hobeln der Schmalseite eines Werkstlickes aus Holz.

o Anfasen von Kanten eines Werkstiickes aus Holz.

nicht zulassige Arbeiten an der Maschine

Nachfolgend beschriebene Arbeitstechniken sind an dieser Maschine nicht
erlaubt, wobei diese Aufzéhlung keinen Anspruch auf Vollstandigkeit hat.

e Arbeiten mit Gleichlauf (Drehrichtung der Hobelwelle und des
Arbeitsvorschubes sind gleich).

e Einstiche (Werkstiick wird nicht (iber seine gesamte Lénge bearbeitet).
e Hobeln von (ibermaBig verzogenem Holz.
e Gleichzeitiges Dickenhobeln von Werkstiicken unterschiedlicher Dicke.

®

Vor der Erstinbetriebnahme sicherstellen, dass der Fiilgeanschlag
in einem Winkel von 90° zum Tisch steht, um entsprechende
Bearbeitungsergebnisse zu erzielen. Verwende Sie dazu einen
Anschlagwinkel wie in Abb. 10.1 dargestellt.

Zum Einstellen die Kontermutter an der Riickseite des Anschlagtragers
lockern und mit Hilfe des Gewindestiftes den richtigen Winkel justieren
(Abb. 10.2). Bei einem Winkel kleiner als 90° zum Tisch den Gewindestift
herausdrehen, bis in einem Winkel von 90° der Gewindestift am Spannstift
andriickt. Bei einem Winkel groBer als 90° zum Tisch den Gewindestift
hineindrehen, bis in einem Winkel von 90° der Gewindestift am Spannstift
andriickt. Danach Kontermutter wieder festziehen

Vor dem Hobeln eine geeignete Absauganlage am Anschluss unter dem
Abrichttisch anschlieBen.

Einstellen des Aufgabetisches
Tischklemmung I6sen (Abb. 10.3) und Stellrad drehen, bis die gewiinschte
Tiefe erreicht ist (maximal 3 mm). Tischklemmung maBig festziehen.

Abb. 9.4

—

Stellschraube

Abb. 10.1]

Spannstift

Kontermutter

Abb. 10.3
Skala fiir
Spantiefe

y Knebel fiir

T "heneinstellu 3
4. : =

e




10. Bedienung

Messerschutz einrichten

Werkstiick auf den Hobeltisch legen und Messerschutz so nah wie mdglich
an das Werkstiick heranfiihren, ohne es zu beriihren (Abb. 10.4). Zur
Hoheneinstellung des Messerschutzes den Knebel zur Héhenverstellung am
Trager verwenden (Abb. 10.4). Immer sicherstellen, dass der Messerschutz
so vile wie mdglich vom Hobelmesser abdeckt. Dazu den Klemmhebel
lockern, den Messerschutz so nah wie méglich an den Fiigeanschlag
anstellen und Klemmhebel maBig festziehen.

Der Einstellhebel fiir die Nivellierung dient zum Ausrichten des
Messerschutzes parallel zum Werkstiick, abhangig von dessen Dicke
(Abb. 10.5).

Bei Werkstiickhohen bis 75 mm sollte der Messerschutz immer iber
das Werkstiick gefiihrt werden (Abb. 10.6). Bei Werkstiickhohen Giber
75 mmden Messerschutz seitlich so nah wie moglich an das Werkstiick
heranfiihren (Abb. 10.7).

Der Fiigeanschlag ist mit einer Querfiihrung ausgestattet (Abb. 10.8) Beim
Abrichten von schmalen Werkstlicken kann damit das Hobelmesser hinter
dem Anschlag abgedeckt werden.

Abb. 104 | Messerschutz
Knebel fiir

Hohenein- -
stellung Knebel

| fiir Nivel-N¢
| lier —8
A >

4

Knebel fiir
Nivellierun%l

Abb. 10.5

=)
2 ‘?§¥ /@

Abb. 10.6

Hobelanschla_g

weniger als 75 mm

Messerschutz

Hobeltisch

Abb. 10.7

Hobelanschlag

mehr als 75 mm
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10. Bedienung

Abrichthobeln

A

Achtung: Vermeiden Sie das Hantieren im Bereich des
Messerblockes.

Das Andriicken des Werkstiickes direkt iiber dem Messerblock ist
nicht zweckmaBig und auch nicht notwendig.

®

Beim Abrichthobeln das Werkstiick immer langsam und
gleichmaBig fithren. Zu schneller Vorschub vermindert die Abb. 10.10
Oberflachenqualitét. Feine Einkerbungen und Unebenheiten sind
ebenfalls eine Zeichen fiir zu schnellen Vorschub.

Vor dem Einschalten der Maschine sicherstellen, dass der Vorschubhebel der Ei'_'_SChalttaSte

unteren Position (Abrichten) steht (Abb. 10.9). grun

Hauptschalter .

Zum Einschalten der Maschine die griine Taste “ON" driicken (Abb. 10.10). Ausschalttaste
o - rot (unter Klappe)

Zum Ausschalten der Maschine die rote Taste “OFF" unter der NOT-STOPP-

Klappe driicken. NOT-STOPP-Klappe

In Gefahrensituationen die Maschine durch Betatigen der NOT-STOPP-Klappe gelb

stillsetzen.

Sicherheitsendschalter Abb. 10.11

Die Maschine ist mit 2 Sicherheitsendschaltern versehen. =——

L 4 T

=\

The cutter block can only run when either the planer tables are closed, Abb.
10.11, or the extractor hood is positioned over the cutterblock when the
tables are raised for thicknessing operations, Abb. 10.12.

Richtiges Arbeiten beim Abrichthobeln ist wichtig fir die sichere Bedienung
und gute Ergebnisse. Stellen Sie sich vor die Maschine, etwa 45° zum
Aufgabetisch. Mit der linken Hand deas Werkstiick am Aufgabetisch
andriicken, zusatzlich mit der rechten Hand die Vorschubbewegung langsam
und gleichmaBig ausfiihren (Abb. 10.13). Sobald am Abrichttisch genligend
Werkstiick aufliegt, die linke Hand Giber den Messerschutz fiihren, und das
Werkstiick am Abrichttisch andriicken. Auch die Vorschubbewegung nun mit
der linken Hand ausfiihren, die rechte Hand am Werkstiick nachfiihren, bis
der Abrichtvorgang beendet ist (Abb. 10.14).




10. Bedienung

Kanten hobeln

Beim Hobeln von schmalen Leisten (Abb. 10.15) den Messerschutz (iber
dem Werkstiick positionieren, um den Messerblock so weit wie méglich
abzudecken. Beim Kantenhobeln von groBen oder hohen Werkstiicken

den Kantenschutz am Tisch aufliegen lassen und méglichst nahe an

das Werkstiick anstellen (Abb. 10.16). Wiirde hier der Messerschutz

am Werkstlick aufliegen, ware die Liicke zwischen Messerblock und
Messerschutz zu groB, der Schutz ware nicht ausreichend. Es gibt hierbei
keine genauen Regeln zur Einstellung des Messerschutzes. Anhand der hier
angegebenen Richtlinien muss vom Bediener die fiir das Arbeiten sicherste
Einstellung gewahlt werden.

Der Vorschub des Werkstiickes erfolgt wie unter "Abrichten” beschrieben,
jedoch mit besonderem Bedacht darauf, die Hande nicht tiber den
Messerblock zu fiihren. Den Druck auf das Werkstiick auch seitlich gegen
den Fiigeanschlag ausiiben, um entsprechende Ergebnisse zu erhalten.

Abschragen und Fasen
Lange Werkstiickkanten in einem beliebigen Winkel abschragen oder
anfasen.

Der Windel des Fligeanschlages wird durch Lockern des Klemmbebels A am
Anschlagtrager eingestellt (Abb. 10.17). Hierbei entsteht ein Spalt zwischen
Anschlag ung Hobeltisch, der durch Offnen der Klemmhebel B an beiden
Seiten des Tragers eingestellt werden kann, sodass der Anschlag wieder am
Tisch aufliegt (Abb. 10.17).

Abb. 10.15

W

Abb. 10.16

|

P—
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10. Bedienung

Beim Anfasen den Messerschutz einstellen, wie in Abb. 10.18 gezeigt,
beim Anschragen wie in Abb. 10.19 gezeigt. Aufgrund des Schnittverlaufes
kann der Messerschutz nicht genaus so knapp angestellt werden, wie beim
Abrichten. Stellen Sie jedoch sicher, dass der Abstand des Messerschutzes
zum Werkstlick und zum Messerblock 10 mm nicht iibersteigt.

Gewdiinschten Winkel des Fligeanschlages einstellen, das Werkstiick gegen
den Anschlag driicken und gleichmaBig iiber den Messerblock schieben
(Abb. 10.20).

Um ein Rutschen des Werkstlickes zu verhindern und gute
Oberflachenqualitat zu erhalten, das Werkstiick hauptséchlich gegen den
Anschlag und nur geringfiigig gegen den Hobeltisch driicken.

Zusatzliche Hilfsmittel verwenden

Beim Bearbeiten von kleinen Werkstlicken muss besonders darauf geachtet
warden, die Hande nicht zu nah an den Messerblock heranzufiihren. Kann
ein Werkstiick nicht mit beiden Handen gehalten werden, die mitgelieferte
Zufiihrlade verwenden, siehe Abb. 10.21). Voraussetzung zur Verwendung
der Zufiihrlade ist, dass das Werkstiick groB genug ist, die gesamte
Zufiihrlade aufzunehmen.

Umriisten von Abricht- auf Dickenhobeln

®

Vor dem Umriisten Fiigeanschlag demontieren. Sicherstellen,
dass der Durchlasstisch mindestens 160 mm unter dem
Messerblock steht, damit die Abzugshaube frei geschwenkt
werden kann.

Tischklemmung am Abrichttisch (Abb. 10.22) I6sen, Klemmhebel ganz
herausziehen und Abrichttisch hochschwenken.

20

Abb. 10.18

Abb. 10.19
10 mm
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Abb. 10.20

Abb. 10.21

Abb. 10.22




10. Bedienung

Sicherstellen, dass der Abrichttisch vollkommen ausgeschwenkt ist
(Abb. 10.23).

Aufgabetisch in gleicher Weise ausschwenken.

Nun Abzugshaube umschwenken, um den Messerblock an der Oberseite
abzudecken (Abb. 10.23).

Fir den Riickbau der Maschine auf Abrichthobeln folgen Sie den
Anweisungen in umgekehrter Reihenfolge.

Hohe beim Dickenhoblen einstellen
Klemmhebel fiir Hohenverstellung 16sen (Abb. 10.24).

Mit dem Handrad die gewiinschte Hohe einstellen (Abb. 10.24).
Die eingestellte Hohe wird an der Tiefenskala durch den Zeiger angezeigt.

Klemmbhebel festziehen, um die Tischhohe zu fixieren.

®

Achtung: Bei folgenden Bedingungen ist die Spantiefe auf ein
Minimum zu reduzieren:

e sehr breites Werkstiick

e Werkstiick aus Hartholz

® Werkstiick aus feuchtem Holz
o stumpfe Hobelmesser

Dickenhobeln

Hohe des Dickenhobeltisches auf Werkstlickhche einstellen, vermindert um
die Spantiefe.

Vorschubhebel in die obere Stellung einstellen

(Dickenhobeln Abb. 10.25). Maschine einschalten und Werkstuick
vorsichtig tiber den Dickenhobeltisch der Maschine zufiihren, bis es von
der Vorschubwalze erfasst wird (Abb. 10.26). Dabei die Hande so weit als
maoglich vom Messerblock fernhalten.

AN\ A

Achtung: Bleibt das Werkstiick beim Einzug in die Maschine
stecken, Maschine sofort ausschalten und vom Stromnetz
trennen. Dann erst versuchen, das Werkstiick wieder aus der
Maschine zu nehmen. Zur leichteren Entnahme die Durchlasshohe
vergroBern.

Wiedereinschalten

nach Blockaden oder Maschinenstillstand

Bei plotzlichem Maschinenstillstand wahrend des Vorschubbetriebes mit
einem Werkstiick, die Maschine sofort mit der NOT-STOPP-Klappe (gelb)
anhalten, und auf vélligen Stillstand der Maschine warten, bis weiter an ihr
hantiert wird.

Ist das Werkstiick zwischen Tisch und Messerblock eingeklemmt, die
Durchlasshohe gréBer stellen und das Werkstiick entfernen.

Zum erneuten Starten der Maschine die griine Taste , 1" am Hauptschalter
betétigen.

Wiedereinschalten bei Stromausfall

Die Maschine ist zum Schutz des Bedieners mit einem Wiederanlaufschutz
ausgestattet, der ein selbststandiges Anlaufen der Maschine nach einem
Stromausfall verhindert.

Bei einem Stromausfall zuerst die Ursache feststellen. Liegt der Fehler

im Bereich der Werkstitte (z.B. Uberlast), diesen von einer qualifizierten
Elektrofachkraft beheben lassen. Wurde wahrend des Stromausfalles

ein Werkstiick in der Maschine eingeklemmt, dieses durch Erhéhen der
Durchlasshohe herausnehmen, bevor die Maschine neu gestartet wird.

Ist die Stromversorgung wieder aufrecht, kann die Maschine an der griinden
Taste ,|" am Hauptschalter eingeschaltet werden.

Abb. 10.23

Abb. 10.26
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10. Bedienung

Herstellen eines Werkstiickes mit vier 90° zueinander
stehenden Seiten
(rechteckiger oder quadratischer Querschnitt)

Eine der Hauptanwendungen dieser Art von Maschinen ist die Herstellung
von Werkstiicken mit rechteckigem oder quadratischen Querschnitt, die
aneinandergrenzenden Seitenflachen stehen also in einem Winkel von

90° zueinander. Mit den bereits beschriebenen Arbeitsabldufen und den
nachfolgenden Tipps, kénnen an dieser Maschine eine beliebige Anzahl von
gleichen Werkstiicken hergestellt werden.

Abb. 10.27 zeigt den ungleichmaBigen Querschnitt eines typischen
Werkstiickes in sdgerauhem Zustand.

Zuerst die Flache C abrichten, bis sie durchgehend den Anforderungen
entspricht (Abb. 10.28).

Flache C nun gegen den Fiigeanschlag setzen (steht 90° zum
Hobeltisch), und Flache B abrichten (Abb. 10.29).

Maschine umriisten auf Dickenhobeln

Die beiden Flachen B und C dienen nun als Referenzflachen zum
Dickenhobeln der jeweils gegeniiberliegenden Flachen A und D
(Abb. 10.30).

Abb. 10.27

Fiigeanschlag




11. Wertungs- und Nachstellarbeiten

Abrichttisch einstellen

®

Hinweis: Die Hohe des Abrichttisches ist werksseitig eingestellt.
Die Einstellung sollte nur dann verdndert werden, wenn das
Einstellen der Hobelmesser keine Besserung bringt.

AN\ A\

Vorsicht: Samtliche Nachstell- und Wartungsarbeiten diirfen nur
ausgefiihrt werden, wenn die Maschine ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

A ®

ACHTUNG! Bei dieser Einstellarbeit wird sehr nahe an
den Hobelmessern gearbeitet. Tragen Sie deshalbt stets
Schutzhandschuhe, um Verletzungen an den Hinden zu
vermeiden.

Justieren des Abrichttisches
Beide Sechskantmuttern im Einstellknebel lockern (Abb. 11.1).

Tichklemmung l6sen (Abb. 11.2), und den Tisch in die unterste Stellung
gleiten lassen.

Messerschutz demontieren, um Zugang zum Messerblock zu erhalten.

Messerblock verdrehen, sodass ein Messer genau am oberen Totpunkt steht
(hdchster Punkt wahrend der Umdrehung — Abb.11.3).

Eine gerade Leiste auf den Abrichttisch legen und mit dem Einstellhebel den
Tisch einstellen. Die ideale Einstellung des Tisches ist 0,1 mm (mdglichst
genau) unter dem oberen Totpunkt des Hobelmessers (Abb. 11.4).

Einstellhebel und die beiden Sechskantmuttern im Hebel wieder festziehen.

Justieren des Aufgabetisches
Um den Aufgabetisch einstellen zu kdnnen, muss sichergestellt sein, dass
der Abrichttisch richtig justiert ist.

Eine gerade Leiste iiber den Abricht- und den Auflagetisch legen
(Abb. 11.5).

®

Hinweis: Die Leiste muss eine Lange haben, die iiber beide
Tische hinausreicht.

Abb. 11.3

Oberer Totpunkt

Abb. 11.4

gerade Leiste

|

Abgabetisch

ufnahmetisch

Abb. 11.5

gerade Leiste

Abgabetisch

Aufnahmetisch
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11. Einstellungen und Wartung

Klemmung fiir Auflagetisch Iésen (Abb. 11.6), und Tischhohe genau auf die
Hohe des Abrichttisches stellen (Abhb. 11.5).

Aufgabetisch in dieser Position klemmen.

Zeiger der Zustellskala fiir das Abrichten genau auf ,0” stellen (Abb. 11.6).

Ausrichten von Abrichttisch zu Messerblock

Fir genaue Bearbeitungsergebnisse miissen Hobeltische und Messerbock
exakt im Winkel con 90° zueinander stehen. Diese Einstellung wurde bereits
werkseitig genauestens vorgenommen und sollte nicht mehr verandert
werden. Bei Verstellungen (unsachgeméBer Transport, Heben der Maschine
an den Tischen, usw.) muss die Einstellung korrigiert werden.

Legen Sie eine gerade Leiste auf den Abrichttisch nahe des Fligeanschlages
(Abb. 11.7), und richten Sie den Tisch 0,1 mm unter den oberen Totpunkt
des Hobelmessers aus, wie weiter oben beschrieben. Die Leiste nun an der
anderen Seite des Hobelmessers auf den Abrichttisch legen (Abb. 11.8)
und kontrollieren, ob der Abstand zum Hobelmesser der selbe (0,1 mm) ist.
Fir eine etwaige Nachjustierung zuerst das Abdeckblech durch Entfernen
der 2 Kreuzschlitzschrauben demontieren (Abb. 11.9). Einstellen des
Tisches mit den Nivellierschrauben, danach Abdeckung wieder montieren.

Abb. 11.6

Skala fir
Zustelltiefe

'Nivellierschrauben




11. Einstellungen und Wartung

Ausrichten von Aufgabetisch zu Messerblock

Ist der Abrichttisch exakt ausgerichtet, eine gerade Leiste iiber beide Tische
legen (Abb. 11.11). Die Ausrichtung erfolgt in gleicher Weise wie fiir den
Abrichttisch beschrieben.

Einstellen der Tischklemmung

Beide Hobeltische sind mit Tischklemmungen versehen, damit beim
Andriicken der Werkstiicke wahrend der Bearbeitung die Tischhéhe nicht
verstellt wird.

Zum Fixieren der Tische die Klemmhebel hineindriicken und im
Uhrzeigersinn drehen.

Ist die Tischklemmung zu schwergangig, den Rastbolzen weiter
herausdrehen (Abb. 11.12).

Kann der Tisch nicht ausreichend geklemmt werden, den Rastbolzen weiter
hineindrehen, bis eine ausreichende Klemmung erfolgen kann.

Abb. 11.11

gerade Leiste

Abgabetisch

Aufnahmetisch
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11. Wartungs- und Nachstellarbeiten

A

Der Messerkopf ist fiir 3 Hobelmesser ausgelegt. Die Maschine
niemals in Betrieb nehmen, wenn eines der Messer fehlt oder
beschadigt ist. Ersatzmesser miissen der Norm BS EN 847-1
entsprechen.

Wechseln der Hobelmesser

AN @

ACHTUNG! Bei diesem Arbeitsvorgang kommen Sie in Kontakt

mit den Hobelmessern. Daher immer Schutzhandschuhe tragen, Abb. 11.14

um Schnittverletzungen an den Handen zu vermeiden. Einstelllehre

Um das Ersatzen der Hobelmesser zu erleichtern, bietet Record
Power die Einstellvorrichtung RPPSJ an. Nahere Informationen
dazu finden sie auf der Homepage im Internet.

Priifen der Messerhohe

Position und Scharfe der Hobelmesser sind regelmaBig zu kontrollieren.
Das Einstellen der Messer sollte moglichst genau erfolgen (innerhalb einer
Toleranz von 1 bis 1.1 mm), um die Scharfe der Messer méglichst lange zu
erhalten. Falsch eingestellte Messer konnen Unwucht an der Messerwelle

Auflageflachen aussen

hervorrufen, die Lebensdauer der Wellenlager vermindern, und zudem
schlechte Schnittqualitat verursachen.

Die zu dieser Maschine gelieferten Hobelmesser sind aus Schnellarbeitsstahl
(HSS) gefertigt und kénnen nachgeschliffen werden. Das Scharfen der
Messer verursacht aber auch eine Verringerung der Klingenbreite. Ein
Messer, das nur noch 75% seiner urspriinglichen Breite hat, darf nicht mehr
verwendet werden. Immer sicherstellen, dass die Messer fest und sicher

in der Messerwelle gespannt sind. Beschadigte Messer sind umgehend
auszutauschen.

VANYAN

Achtung: Samtliche Wartungs- und Nachstellarbeiten diirfen nur
durchgefiihrt werden, wenn die Maschine abgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Priifvorgang Abb. 11.16 | 85

Um den Messerblock zuganglich zu machen, den Messerschutz demontieren
und beide Tische ausschwenken (Abb. 11.13).

Einstelllehre (iber das Messer auf die Messerwelle satt aufsetzen

(Abb. 11.14). Bei korrekter Messereinstellung sollte die Messerschneide die
Einstelllehre gerade beriihren. Sollte diese Einstellung nicht passen oder die
AuBenseiten der Messer nicht biindig mit der Messerwelle sein, muss die
Einstellung nachjustiert werden. Die Messer diirfen maximal 1.1 mm dber
die Walze hinausragen.

Einstellvorgang

Jedes Messer wird von einer Klemmleiste {iber die gesamte Breite gespannt.
Die Klemmleisten werden von jeweils 4 Klemmschrauben entlang der
Walzenbreite gehalten (Abb. 11.15). Unter den Messern sind Federn, die die
Messer nach oben driicken, wenn die Klemmschrauben geldst werden.

Messerblock vorsichtig drehen, bis das erste Messer am oberen Totpunkt
steht.
Klemmschrauben lockern, bis sich das Messer leicht bewegen lasst.

Einstelllehre satt auf ein Ende der Messerwalze aufsetzen (Abb. 11.16).
Durch die Feder unter dem Messer wird das Messer an die Ausnehmung

der Einstelllehre leicht angedriickt. Klemmschraube an dieser Seite maBig
festziehen, sodass das Messer hier fixiert ist, aber an der anderen Seite noch
bewegt werden kann.

Einstellvorgang an der anderen Seite des Messers wiederholen, dann alle
Klemmschrauben festziehen.

Die beiden Ubrigen Messer in gleicher Weise einstellen.




11. Wartungs- und Nachstellarbeiten

Antriebsriemen

Mit der Zeit lockern sich die Antriebsriemen und miissen nachgespannt
oder erneuert werden. Riemen regelmaBig auf Risse und Beschadigungen
kontrollieren und bei Bedarf austauschen.

Um den Innenraum der Maschine zu erreichen, alle 6 Schrauben (3 an jeder
Seite) abschrauben (Abb. 11.17).

Zusétzlich muss der Fligeanschlag samt Trager demontiert werden (Abb.
11.18). The Abdeckung durch leichtes Anheben entfernen (Abb. 11.19).

Motorbefestigungsschrauben seitlich an der Maschine unter dem
Abrichttisch lockern (Abb. 11.20).

Mit Hilfe des Motorgewichtes den Antriebsriemen spannen. Bei genligender
Riemenspannung die Motorbefestigungsschrauben festziehen.

®

Bei der Einstellung der Riemenspannung auf die horizontale
Ausrichtung des Motors achten. Ebenso die Flucht zwischen den
beiden Riemenscheiben beachten.

Lager des Messerblockes

Nach langem Gebrauch der Maschine kann sich das Lagerspiel am
Messerblock vergréBern und muss nachgestellt werden. Dafiir die
Spindelabdeckung seitlich an der Maschine abnehmen und das Lagerspiel
an den 3 Gewindestiften mit einem Innensechskantschliissel SW3 einstellen
(Abb. 11.21). Die Gewindestifte dabei nur Minimal nachstellen, etwa

1/8 Umdrehung pro Sitft, bis ein leicht splirbarer Widerstand bemerkbar
wird. Diese Einstellung nicht mehr weiter nachspannen. Ein Einstellen des
Lagerspieles ist grundsatzlich nur an dieser Seite der Maschine vorgesehen.
Sollte eine Einstellung an der anderen Seite der Messerwalze notwendig
werden, kontaktieren Sie bitte davor den Record Power Kundendienst.

Abb. 11.18] =

Abb. 11.20 ||

Abb. 11.21 5
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11. Wartungs- und Nachstellarbeiten

Reinigung

VAN

Achtung: Samtliche Wartungs- und Nachstellarbeiten diirfen nur
durchgefiihrt werden, wenn die Maschine ausgeschaltet und
vom Stromnetz getrennt ist.

Um die Ansammlung von Spanen und Staub in der Maschine zu vermeiden,
den Dickenhobelantrieb regelmaBig mit einer Biirste reinigen (Abb. 11.22).
Alle beweglichen Teile und die Antriebskette mit handelstiblichem
Schmierfett benetzen (Abb. 11.22).

Hoheneinstellspindel fir Dickenhobel regelmaBig reinigen und mit
handelsiiblichem Schmiermittel schmieren (Abb. 11.23). Die Spindel
befindet sich hinter der Saule fiir den Tischtrager.

Ebenso regelmaBig die Dickenhobeleinrichtung von Spéanen und Staub
reinigen (Abb. 11.24), und mit Silikon-Spray schmieren. Verwenden Sie
hier kein tibliches Schmierdl, da dieses den Staub anzieht.

Halten Sie die Frastische und den Durchlasstisch durch Reinigen mit Spiritus
frei von Harz. Danach leicht mit Silikonspray benetzen, um das Gleiten der
Werkstiicke zu erleichtern (Abb. 11.25).

Riickschlagschutz

Spuren von Harz regelméBig entfernen. Nach dem Hochheben miissen die
Klappen durch ihr eigenes Gewicht wieder zuriick in die Grundposition
fallen. Diese Funktion vor jeder Inbetriebnahme der Maschine kontrollieren
(siehe Abb. 11.26).

Vorschubrollen

Vorschubrollen regelmaBig von Harzriickstanden befreien, bzw. wenn
Harzspuren an den Werkstiicken erkennbar sind, oder der Vorschub
schwergangig wird (Abb. 11.26).

Diese Maschine wird ihre Leistungsfahigkeit erhalten, wenn sie nach den in
dieser Anleitung gegebenen Richtlinien aufgestellt, bedient, gewartet und
gepflegt wird.

Die Maschine muss regelmaBig tberpriift werden. Beschadigte Teile diirfen
nicht verwendet werden (Zuleitungskabel eingeschlossen). Fehlende Teile,
gebrochene, stark abgenutzte, verformte und stark verschmutzte Teile
miissen umgehend ersetzt werden. Das Tauschen und Reparieren von
solchen Teilen darf nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Maschine oder Teile davon diirfen nicht verandert werden. Der Benutzer
dieser Maschine tragt die alleinige Verantwortung fiir alle Fehlfunktionen,
die durch unsachgeméBen Gebrauch, nicht autorisierte Anderungen,
mangelnde Wartung , nicht behobenen Schaden oder unsachgemaBen
Reparaturen entstehen.

Saule fiir/
Tischtrager

Riickschlags




11. Wartungs- und Nachstellarbeiten

Messerblock & Hobelmesser

A ®

ACHTUNG! Bei diesen Arbeitsgédngen ist das Hantieren mit
den Hobelmessern erforderlich. Tragen Sie daher stets
Schutzhandschuhe, um Verletzungen an den Handen zu
vermeiden.

Messer, Messerblock und Klemmleisten so oft wie mdglich von Spanen,
Staub und Harzriickstanden reinigen.

Jedes Hobelmesser wird tiber die gesamte Hobelbreite von einer
Klemmleiste gehalten. Jede Klemmleiste wird von je 4 Klemmschrauben
im Messerblock fixiert (Abb. 11.27). Unter dem Hobelmesser befindet
sich eine Feder, die fiir das nach oben driicken verantwortlich ist, wenn die
Klemmung geldst wird.

Messerblock vorsichtig drehen, bis das erste Messer am oberen Totpunkt
steht.

Alle 4 Klemmschrauben losen, sodass das Hobelmesser frei steht.

Mit Schutzhandschuhen das Hobelmesser an beiden Seiten aus dem
Messerblock herausziehen (Abb. 11.28).

Hobelmesser, Klemmleisten und Messeraufnahme im Messerblock vorsichtig
und griindlich reinigen.

Hobelmesser wieder einbauen und richtig einstellen, wie in dieser Anleitung
unter , Priifen der Messerhéhe — Einstellvorgang” beschrieben.

Reinigungsvorgang fir die beiden weiteren Hobelmesser wiederholen.
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12. Staubabsaugung

Die Wichtigkeit der Staubabsaugung

Bevor die Maschine gestartet wird, vergewissern Sie sich, dass eine
passende Staubabsaugeinrichtung installiert wurde. Eine Staubabsaugung
ist nicht nur fiir die Gesundheit und Sicherheit duBerst wichtig, sondern
auch fiir die richtige Instandhaltung der Maschine. Sagestaub kann
verursachen, dass die Maschine nicht ordnungsgemaB funktioniert oder
sogar komplett ausfallt. Die Leistung der Maschine wird verbessert, wenn
sie frei von groBen Mengen von Abfallen ist.

Wenn groBe Mengen von MDF oder giftigem Holz geschnitten werden,
empfehlen wir, dass ein gutes Belliftungssystem vorhanden ist und das
zusatzlich zu einer geeigneten Staubabsaugung eine Staubschutzmaske oder
ein Atemschutzgerat als ein MindestmaB an Schutz getragen wird.

Record Power Absauggerate

Record Power bietet eine Auswahl von hochqualitativen Staubabsaugungen
an. Wir bieten sowohl Trommel- als auch Staubbeutelabsaugungsmodelle
an, welche bis zu 0,5 Mikrometer filtern und dadurch Schutz vor
gesundheitsschédlichen Feinstauben bieten. Alle Record Power
Absaugungen und Spéneabsauganlagen haben einen 100 mm Saugstutzen
und Schlauchleitungen.

DX1000 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung
Behaltermodell, 45 Liter Fassungsvermdgen, ein1 kW Motor, geeignet
fir Kurzzeitbetrieb, d.h. fiir 20 Minuten pro Stunde muss der Motor
abgeschaltet werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

RSDE1 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung
Behaltermodell, 45 Liter Fassungsvermdgen, ein TkW Motor, geeignet
fir Kurzzeitbetrieb, d.h. fir 20 Minuten pro Stunde muss der Motor
abgeschaltet werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

RSDE2 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung
Behaltermodell, 50 Liter Fassungsvermdgen, ein1 kW Motor, geeignet
fir Kurzzeitbetrieb, d.h. fir 20 Minuten pro Stunde muss der Motor
abgeschaltet werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

RSDE/2A Hochfiltrierungs-Staubabsaugung mit automatischer
Umschaltung

Trommelabsaugung, 50 Liter Fassungsvermégen, ein 1 kW Motor,
automatische Umschaltung erméglicht der Maschine ein- und
ausgeschaltet zu werden, wéahrend Maschinen und Elektrowerkzeuge in
Betrieb sind. Geeignet fiir Kurzzeitbetrieb, d.h. muss fiir 20 Minuten pro
Stunde abgeschaltet werden. Maximum Belastbarkeit mit automatischer
Umschaltung 1,7kW. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

DX4000 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung

Behaltermodell, 80 Liter Fassungsvermdgen, Doppelmotor 1kW, geeignet
fir starke Beanspruchung, d.h. wenn der eine Motor fiir 20 Minuten
ausgeschaltet ist, dann kann der andere Motor benutzt werden und somit
eine kontinuierliche Nutzung gewahrleisten. Oder es kénnen beide Motoren
fur maximale Saugleistung gleichzeitig verwendet werden, aber in diesem
Modus muss die Absauganlage fiir 20 Minuten pro Stunde ausgeschaltet
werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

DX5000 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung
Staubbeutelabsaugungsmodell, 200 Liter Fassungsvermégen, Doppelmotor
1kW, geeignet fiir starke Beanspruchung, d.h. wenn der eine Motor fiir 20
Minuten ausgeschaltet ist, dann kann der andere Motor benutzt werden
und somit eine kontinuierliche Nutzung gewahrleisten. Oder es kénnen
beide Motoren fiir maximale Saugleistung gleichzeitig verwendet werden,
aber in diesem Modus muss die Absauganlage fiir 20 Minuten pro Stunde
ausgeschaltet werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

CX2600 Spaneabsauganlage

Spaneabsauganlage mit groBer Fiillmenge, mit einem leistungsstarken
0,37 kW Induktionsmotor. Eine extrem laufruhige Anlage, geeignet fiir
den Dauereinsatz. Sehr ruhiges Laufradsystem saugt Staub und Spane
ab. Geeignet fiir Spaneabsaugung oder Feinstaube, durch
Verwendung des optionalen Filterelements

CX3000 Spaneabsauganlage

Spaneabsauganlage mit groBerer Fiillmenge, mit einem leistungsstarkeren
0,75 kW Induktionsmotor und robuster Konstruktion. Eine extrem laufruhige
Anlage, geeignet fiir den Dauereinsatz. Sehr ruhiges Laufradsystem

saugt Staub und Spane ab. Geeignet fiir Spaneabsaugung oder
Feinstaube, durch Verwendung des optionalen Filterelements

Luftreiniger

Es wird dringend empfohlen, zusatzlich einen Luftreiniger zu verwenden,
um den in Werkstatten schwebenden Feinstaub zu entfernen, welcher nicht
mit Staubabsaugungen von Maschinen entfernt werden kann. Record Power
bietet eine Auswahl von Luftreinigern an, die fiir alle Heimwerkstatten
geeignet sind. Bitte wenden Sie sich an Ihren bevorzugten Handler.

DX1000 |RSDE1 RSDE2 |RSDE/2A |DX4000 |DX5000 |CX2000 |CX2600 |CX3000
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13. Elektrischer Anschluss und Schalplan

Maschinen, die zur Verwendung in GroBbritannien geliefert werden, sind mit
einem 3- poligen Stecker gemaB BS1363, mit einer Sicherung gemaB BS1362
und mit der angemessenen Stromstarke der Maschine ausgestattet.

Maschinen, die zur Verwendung in anderen Landern innerhalb der
Europaischen Union geliefert werden, sind mit einem 2- poligen
Schukostecker gemaB CEE 7/7 ausgestattet.

Maschinen, die zur Verwendung in Australien & Neuseeland geliefert werden,
sind mit einem 3- poligen Stecker gemaB AS/NZS3112 ausgestattet.

In allen Féllen, sollte der urspriingliche Stecker oder Anschluss aus
irgendeinem Grund ersetzt werden, sind die Adern im Netzkabel wie folgt
farblich gekennzeichnet:

230V (einphasig)

Braun: Stromflhrend (L)
Blau: Neutralleiter (N)
Griin und Gelb: Masse (E)

Die braunfarbige Ader muss immer an den ‘L’ oder rot-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die blaufarbige Ader muss immer an den ‘N’ oder schwarz-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die griin und gelb-farbige Ader muss immer an den ‘E’ oder dem Masse-
Symbol:

D

oder griin / griin und gelb-markierten Pol angeschlossen werden.

Es ist wichtig, dass die Maschine wirkungsvoll geerdet ist. Einige Maschinen
sind deutlich mit dem Logo “Schutzisoliert” gekennzeichnet:

[l

In diesem Fall gibt es keinen Erdleiter innerhalb der Schaltung.

Im Fall des BS1363- Steckers zur Verwendung in GroBbritannien, stellen Sie
immer sicher, dass er mit einer Sicherung gemal BS1362 ausgestattet ist,
die der angemessenen Stromstarke der Maschine entspricht. Wenn Sie die
urspriingliche Sicherung ersetzen, setzen Sie immer eine Sicherung ein, die
der gleichwertigen Nennleistung wie dem Original entspricht.

1 Drehstrommotor

Montieren Sie niemals eine Sicherung mit einer hoheren Nennleistung als
das Original. Andern Sie niemals die Sicherung oder Sicherungshalter, um
Sicherungen von einem anderen Typ oder GroBe einzupassen.

Wo die Nennleistung der Maschine grosser als 13 A bei 230V ist, oder
wenn die Maschine fiir eine 400 V 3-Phasen Stromversorgung benutzt wird,
verwenden Sie einen Anschluss gemal BS4343 (CEE17 / IEC60309).

230V Maschinen werden mit einem blauen 3- poligen Stecker ausgestattet.
Die Verdrahtung fiir diesen Steckertyp werden die gleichen sein, wie oben
gezeigt.

400V, 3-Phasen Maschinen werden mit einem roten 4 oder 5- poligen
Stecker ausgestattet. Die Verdrahtung fiir diesen Anschlusstyp ist, wie unten
dargestellt:

400V (dreiphasig)

Braun: Stromfiihrend
(L1) Schwarz: Stromfiihrend
(L2) Grau: Stromfihrend
(L3) Blau: Neutralleiter

(N) Griin und Gelb: Masse (E)
Die braunfarbige Ader muss immer an den mit ‘L1" markierten Pol
angeschlossen werden.

Die schwarzfarbige Ader muss immer an den mit ‘L2 markierten Pol
angeschlossen werden.

Die graufarbige Ader muss immer an den mit ‘L3’ markierten Pol
angeschlossen werden.

Die blaufarbige Ader muss immer an den ‘N’ oder schwarz-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die griin und gelb-farbige Ader muss immer an den ‘E’ oder dem Masse-
Symbol markierten Pol angeschlossen werden

Wenn Sie Zweifel bei dem Anschluss an der Stromversorgung haben, fragen
Sie immer um Rat bei einem qualifizierten Elektriker.

Endschalter

QKs7
Hauptschalter Motor
KJD22 =00
Netzkabel . l — =0 O——
361.5mm’ | o 1 |
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14. Fehlerbehebung

Fehler

Ursache

1. Zu niedere Spannung.

2. Stromkreis ist Uberlastet mit anderen Geraten,
Licht oder Maschinen.

Fehlerbehebung

1. Spannungsversorgung vom Energielieferanten
Uberpriifen lassen.

2. Keine weiteren Gerate am Stromkreis dieser
Maschine anschliessen.

Motor ist tiberhitzt.

1. Kleinere Zustelltiefen und/oder
Vorschubgeschwindigkeit reduzieren.

3. Spannungsversorgung vom Energielieferanten
tiberpriifen lassen.

Beim Hobeln wird das Werkstlick verbrannt.

Hoheneinstellungen lassen sich nur schwer
drehen.

1. Staub an den Einstellschrauben blockiert die
Bewegung.

1. Bewegliche Teile an und in der Maschine
griindlich reinigen und schmieren.

Dickenhobeleinrichtung vibriert erheblich.

Maschine lasst sich nicht starten.

Schaltschranksicherungen oder
Leistungsschiitze fallen standig.

2. FI-Schutzschalter oder Sicherungen defekt oder
falsch dimensioniert.

6. Sehr niedere Umgebungstemperaturen
verursachen StromstoBe.

Maschine ist sehr laut.

1. Motor ist locker oder defekt.

1. Motor Uberpriifen oder ersetzen.

3. Lagerspiel eiknstellen, wie unter , Wartungs-
und Nachstellarbeiten” beschrieben.




15. Ersatzteilliste und Zeichnungen

19 18

16 17
r. BESCHREIBUNG ANZAHL/MENGE Nr. BESCHREIBUNG ANZAHL/MENGE
1 Maschinensockel 1 12 Innenabdeckung 1
2 Wellensitz Dickenhobel 1 13 Kreuzschlitzschrauben M5 x 6 mm 5
3 Klemhebelaufnahme 1 14 Skala Dickenhobel 1
4 Wellendichtring 1 15 Flachkopfschraube M5 x 6 mm 5
8 Lagersitz 1 16  Abdeckung 1
9  Sechskantmutter 3 17  Flachkopfschraube M5 x 6 mm 6
10  Sechskantschraube M6 x 16 mm 5 18  Abdeckblech 2
11  Beilage 6 mm 2 19  Flachkopfschraube M5 x 8 mm 4
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15. Ersatzteilliste und Zeichnungen

CoONOOU D WN ==
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9

BESCHREIBUNG

Abrichttisch

Sockel fiir Tischklemmung
Sockel fiir Schwenkeinrichtung
Exzenteraufnahme

Gabel

Tischklemmung

Welle fiir Schwenkeinrichtung
Griffstiick

Sechskantmutter M16
Sechskantschraube M6 x 20 mm
Sechskantschraube M8 x 25 mm
Federscheibe 8 mm

ANZAHL/MENGE
1

WN WRN = = = s s

NNr.
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

BESCHREIBUNG

Beilage 8 mm
Sechskantschraube M8 x 30 mm
Spannstift D6 x 20 mm
Spannstift pin D6 x 30 mm
Scheibe 12 mm

Randelrad Schwenkeinrichtung
Anschlagleiste
Kreuzschlitzschraube M5 x 12 mm
Spannstift 5 x 10 mm
Sechskantschraube M6 x 12 mm
Schutzblech
Kreuzschlitzschraube M6 x 8 mm

ANZAHL/MENGE
3

N =N 2 a s s s NN



15. Ersatzteilliste und Zeichnungen

CoONOOU D WN ==
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13
18
3

8
BESCHREIBUNG
Aufgebetisch
Sockel fiir Tischklemmung
Tischklemmung

Gabel

Sockel fiir Schwenkeinrichtung
Welle fiir Schwenkeinrichtung
Exzenteraufnahme

Griffstiick

Sechskantschraube M6 x 20 mm
Sechskantschraube M8 x 30 mm
Federscheibe 8 mm

Beilage 8 mm

ANZAHL/MENGE
1

1
1
1
1
1
1
1
3
2
3
3

NNr.
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

BESCHREIBUNG
Sechskantschraube M8 x 25 mm
Spannstift D6 x 30 mm
Spannstift D6 x 20 mm
Sechskantschraube M6 x 12 mm
Sechskantmutter M16

Scheibe 12 mm

Randelrad Schwenkeinrichtung
Schutzblech
Kreuzschlitzschraube M6 x 8 mm
Zeiger

Flachkopfschraube M4 x 8 mm

ANZAHL/MENGE
2
1
2
2

_ e N = = = N
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15. Ersatzteilliste und Zeichnungen
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BESCHREIBUNG
Dickenhobeltisch

Saule fiir Héhenverstellung
Fihrungswelle
Hoéhenanzeige

Eckleiste

Aufnahmesockel
Anschraubplatte
Getriebegehduse

Zahnrad Hohenverstellung
Welle Hohenverstellung
Klemmstange
Klemmhebel

Handtrad
Héhenverstellspindel
Zwischenring
Zwischenring

Gegenlager 51102
Sechskantmutter M10
Federscheibe 6 mm

ANZAHL/MENGE
1

1
1
1
4
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2

Nr.
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

BESCHREIBUNG
Sechskantschraube M6 x 60 mm
Einstellschraube M8 x 12 mm
Wellendichtring
Sechskantmutter M8 x 16 mm
Sechskantmutter M8 x 35 mm
Federscheibe 8 mm
Sechskantmutter M6
Sechskantschraube M6 x 55 mm
Schlossschraube M6 x 40 mm
Beilage 6 mm
Flachkopfschraube M4 x 10 mm
Kreuzschlitzschraube M4 x 8 mm
Scheibe 18 mm

Spannstift 5 x 10 mm
Zwischenring

Einstellschraube M8 x 8 mm
Beilage 10 mm

Spannstift 2.5 x 12 mm

ANZAHL/MENGE
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15. Ersatzteilliste und Zeichnungen
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BESCHREIBUNG
Messerblock

Klemmleiste
Sechskantschraube M6 x 12 mm
Hobelmesser

Buchse

Lagerschale

Lager 6205

Passscheibe 52 mm
Einstellschraube M6 x 12 mm
Einzugswalze

Auswurfwalze

Trager rechts

Trager links
Riickschlagschutzaufnahme
Nocke

Anschlagwelle

Gegenlager 51102
Sechskantmutter M10
Federscheibe 6 mm

ANZAHL/MENGE
1
3
12

NN—‘—‘—‘—‘—‘—‘—‘—‘O\NNN;W

Nr.

BESCHREIBUNG
Sechskantschraube M6 x 60 mm
Gewindestift M8 x 12 mm
Wellendichtring
Sechskantschraube M8 x 16 mm
Sechskantschraube M8 x 35 mm
Federscheibe 8 mm
Sechskantmutter M6
Gewindestift M6 x 55 mm
Schlossschraube M6 x 40 mm
Beilage 6 mm
Flachkopfschraube M4 x 10 mm
Kreuzschlitzschraube M4 x 8 mm
Passscheibe 18 mm

Spannstift 5 x 10 mm
Absaughaube

Gewindestift M8 x 8 mm
Beilage 10 mm

Spannstift 2.5 x 12 mm

ANZAHL/MENGE
2
4
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15. Ersatzteilliste und Zeichnungen
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BESCHREIBUNG

Kettenrad A

Flansch

Flachkopfschraube M5 x 8 mm
Gewindestift M6 x 6 mm
Riemenscheibe

Reibrad

Kettenrad B
Sechskantschraube M6 x 12 mm
Welle fiir Reibrad

Lager 61901

Passscheibe 24 mm

Kettenrad C

Kettenrad D

Welle Kettenrad
Flachkopfschraube M6 x 8 mm
Passscheibe 12 mm

Hebel Reibrad
Sechskantmutter M10

ANZAHL/MENGE
2

2
8
4
1
1
1
3
1
4
4
1
1
1
4
1
1
2

Nr.
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

BESCHREIBUNG

Feder

Griffstiick Reibrad
Spannleiste

Spannstift

Feder

Beilage 10mm

Lager 6303
Vorschubkette

Kette

Riemen XPZ1250
Motorriemenscheibe
Motor
Sechskantschraube mit Bund M8 x 25 mm
Unterlegscheiben 8 mm
Hutmutter M8

Passfeder 5 x 5 x 16 mm
Passfeder 8 x 7 x 28 mm
Passfeder 6 x 6 x 16 mm

ANZAHL/MENGE
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15. Ersatzteilliste und Zeichnungen
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BESCHREIBUNG
Stirndeckel (rechts)
Schraube
Fligeanschlag
Stirndeckel (links)
Anschlag-Fixierleiste
Anschlagaufnahme
Verstellhebel M8
Beilage M8
Verstellhebel M8
Selbstsichernde Mutter 10 mm
Gewindestift 10 mm
Skala

ANZAHL/MENGE
1

SN . W s s s

Nr.

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

BESCHREIBUNG
Distanzscheibe

Schraube

Zeiger

Anschalgsockel
Innensechskantschraube M6
Innensechskantschraube M6
Aluminium Anschlagfiihrung
Anschalgabdeckung
Innensechskantschraube
Klemmplatte

Klemmhebel M8

Aluminium Anschlagfiihrung

ANZAHL/MENGE

_ e e N = s N s
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15. Ersatzteilliste und Zeichnungen
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BESCHREIBUNG

Messerschutz-Ausleger
Schwenksockel

Federfiihrung

Messerschutzfiihrung

Einlegeplatte

Flhrungsleiste

Messerschutz

Feder

Knotenblech

Sechskantschraube M10 x 100 mm
Beilage 10 mm

selbstsichernde Sechskantmutter M10
Sechskantmutter M8
Sechskantschraube M6 x 20 mm
Beilage 6 mm

selbstsichernde Sechskantmutter M6

ANZAHL/MENGE
1

N U — = 3 3 e 3 e s

v =

Nr.
17
18
19
20
21

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

BESCHREIBUNG

Scheibe 8 mm

Feder

Sternschraube M6 x 35 mm
Sternschraube M8 x 35 mm
Sternkopfmutter

Hutmutter M8

Sechskantschraube M6 x 10 mm
Flachkopfschraube M5 x 65 mm
selbstsichernde Sechskantmutter M5
Distanzscheibe

Kreuzschlitzschraube M6 x 16 mm
selbstsichernde Sechskantmutter M6
Zwischenstiick

Zwischenstiick

Stirndeckel Messerschutz

ANZAHL/MENGE
1

N = =N WO = =N — — =



15. Ersatzteilliste und Zeichnungen
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BESCHREIBUNG

Beilage 16 mm

Rolle

Spannstift 4 x 30 mm
Rollenhalter

Sechskantschraube M12 x 50 mm
Halteraufnahme

Beilage 10 mm
Sechskantschraube M12 x 80 mm
Beilage 12 mm

Hiilse

Trageraufnahme
Sechskantschraube M10 x 55 mm
Spannstift

Anschlagbolzen

Welle

41
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CE Konformitatserklarung
Zert- Nr.: EU/PT107 /1

RECORD POWER LIMITED,
Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links,
Chesterfield, Derbyshire S43 4XA

erklart hiermit, dass die beschriebene Maschine:

1. Type: Abricht- und Dickenhobelmaschine
2. Modell-Nr.: PT107
3. SEMAl NO ..

mit folgenden Richtlinien Gbereinstimmt:-

MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EC
NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2006/95/EC
EMV-RICHTLINIE 2004/108/EC

EN 55014-1:2006

EN 61000-3-2:2006

EN 61000-3-3:1995+A1+A2
EN 55014-2:1997+A1

sowie dem Beispiel der

EC Baumusterpriipfung. BM50170155, AN50170154
durchgefiihrt vom TUV Rheinland LGA Products GmbH
in: Tillystrasse 2, D90431 Niirnberg

und den einschlagigen Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen.

LU 0= £l T T Datum: 01/06/2014
Andrew Greensted
Geschaftsfiihrer
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RECORD POWER

ESTABLIS

Holzbearbeitungsmaschinen & Zubehor

GroBbritannien
Record Power Ltd

Centenary House, 11 Midland Way
Barlborough Links, Chesterfield

Derbyshire S43 4XA

Tel: 01246 571 020
Fax: 01246 571 030

www.recordpower.co.uk

Made in China

Irland
Record Power Ltd

Centenary House, 11 Midland Way
Barlborough Links, Chesterfield

Derbyshire S43 4XA

Tel: 01246 571 020
Fax: 01246 571 030

www.recordpower.co.uk

Australien
Tools 4 Industry

Po Box 3844
Parramatta 2124

Tel: 1300 124 422
Fax: 1800 262 725

www.recordpower.com.au

Neuseeland
Tools 4 Industry

Po Box 276079
Manukau City 2241

Tel: 0800 142 326
Fax: 09 2717 237

www.record power.co.nz



